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1 基本情况

1.1项目基本情况

一、建设单位名称：江阴悦达化纺有限公司

二、项目名称：高端差别化环保型纤维扩能项目

三、建设地点：江阴市徐霞客镇璜塘工业园区凤凰路 9号

四、项目性质：新建

五、建设规模及内容简况：

在璜塘工业园区凤凰路 9号，拟新征土地约 35333平方米，新建

厂房及附属建筑 43000平方米，购置国产涤纶短纤维一台套，项目投

产后，形成年产 30000吨高端差别化环保型纤维的生产能力。主要产

品为：新型、高端、功能性、差别化环保纤维。工艺流程：洁净的再

生聚酯原料→原料干燥→熔融纺丝→大卷装→集束→拉伸→卷曲→

紧张热定型→烘干→切断→打包→成品。

1.2项目建设过程及节能审查情况

一、节能审查意见批复部门：江阴市行政审批局

二、审批时间：2022年 4月 20日

三、节能审查批复文号：澄行审能审〔2022〕3号

四、项目节能审查意见批复内容：

1、原则同意由江阴市蓝途项目管理有限公司编制的节能报告。

2、项目建设地点位于徐霞客镇璜塘工业园区凤凰路 9号。

3、项目主要建设内容和规模：项目新建厂房及附属建筑 43000

平方米，购置全自动连续干燥机、螺杆挤出机、加热器、 保温炉、
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牵伸机组、热定型机等国产设备 121台套共 1条生产线，项目建成后，

形成年产 30000吨高端差别化环保型纤维的生产能力。

4、对照《外商投资产业指导目录（2017年修订）》和《鼓励外

商投资产业目录（2020年版）》,该项目属于允许类项目。项目未采用

国家和省、市已公布淘汰的用能设备以及国家和本省产业政策限制内

的产业序列和规模容量或行业已公布限制的落后技术装备工艺。

5、项目节能报告内容和深度基本符合《固定资产投资项目节能

报告编制指南》（2018年本）的要求，报告中适用的节能法律、法规、

标准、规范和政策基本准确，评估结论基本正确，所提出的节能措施

基本可行。

6、项目预计年新增消耗电力 1145.69万 kWh、 天然气 34.75万

Nm³、蒸汽 16285GJ、自来水 1.66 万 m³，年新增综合能源消费量等

价值为 4850.89吨标准煤、当量值为 2385.67吨标准煤。项目新增能

源消费量对江阴市完成能耗增量控制目标的影响较小，项目增加值能

耗对江阴市完成能耗强度降低目标的影响较小。

7、项目单位产值、单位工业增加值综合能耗当量值分别为

0.0865tce/万元、0.3425tce/万元，均优于《无锡工业能效指南》（2019

年版）中“合成纤维制造”行业能耗值。项目单位产品纺丝工序综合能

耗(当量值)为 89.35kgce/t，达到《聚酯涤纶单位产品能源消耗限额》

（GB36889-2018）中短纤维（切片-短纤维）切片纺丝工序 1级能耗

指标值；项目单位产品可比综合能耗等价值为 174.42kgce/t，新水量

单耗为 0.55t/t，均高于《清洁生产标准化纤行业（涤纶）》
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（ HJ/T429-2008）中二级技术指标，达到国内清洁生产先进水平；

项目差别化纤维单位产品可比综合能耗当量值为 69kgce/t，低于《单

位能耗限额》（DB32/2060-2018）中可比综合能耗准入值（再生纺）

140kgce/t，达到准入要求。

8、下一步，请项目建设单位按照相关法律、法规、节能标准和

设计规范等要求，根据节能报告和节能评审意见中提出的相关意见建

议，进一步完善和优化节能设计，逐项落实节能报告和评审意见提出

的各项节能要求，确保各项节能措施落实到位；项目建成投产后，应

加强节能管理，确保各项能耗指标达到国家准入标准或评审要求。

9、项目的用能工艺、设备及能源品种等建设内容发生重大变更，

或年综合能耗总量超过节能审查意见规定的能耗总量 15%（含）以上，

建设单位应重新编制节能报告，并向我局重新申请节能审查。经重新

审查并获得通过的，可继续组织项目实施。

10、请你单位根据本审查意见和最终修改后的项目节能报告，加

强对项目设计、建设、竣工验收和运行的有效监督管理，确保各项能

耗指标达到有关准入标准或评估要求。项目投入生产、使用前，应对

节能审查意见落实情况进行验收。

项目于 2022年 9月开工建设，于 2024年 12月初步建设完成开

始进行设备调试及试生产。项目取得节能审查意见至开展验收过程中

无节能违法情况。

1.3项目建设变动情况

该项目与节能审查阶段相比基本没有变动。
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1.4验收情况

（1）人员分工

根据项目所属行业、特点和实际情况，结合技术人员专业领域、

技术能力，江阴市蓝途项目管理有限公司和江阴悦达化纺有限公司联

合组建了节能验收项目组，明确人员工作分工和时间节点等工作内容。

验收组组成见下表：

表 1 节能验收组成员

序号 姓名 节能验收分工 职称/职务 所在单位

1 吴剑 验收工作总负责 工程师

江阴市蓝途项目管理

有限公司

2 周鹰 建设方案验收 助理工程师

3 张冬菁
用能设备、能源计量器具验

收
助理工程师

4 周鹰 能效水平、能源消费量验收 助理工程师

5 徐郁 节能技术和管理措施验收 助理工程师

6 周鹰 报告编制 助理工程师

7 张亚良 现场验收总负责 总经理

江阴悦达化纺有限公

司

8 陆东 能源数据负责 车间主任

9 任华 财务数据负责 财务负责人

10 张伟 车间验收负责 生产厂长

（2）验收范围

该项目节能验收范围为江阴悦达化纺有限公司高端差别化环保

型纤维扩能项目节能审查意见的范围，具体包括建设方案、用能设备、

节能技术和管理措施、能源计量器具的落实情况以及能效水平、能源

消费量等情况。
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（3）验收程序及工作过程

1、召开节能验收动员会，组建节能验收工作组，筹备验收工作,

节能验收工作组由具备节能验收工作能力的专业技术人员、专家等组

成；

2、制定节能验收工作方案，确定项目节能验收范围，具体内容

实施时间、工作程序、人员分工及工作要求等；

3、按照节能验收工作方案，对项目节能审查意见落实情况实施

验收。通过实地查验、资料审核等方式，核查项目的建设方案、用能

设备、节能措施、计量器具配备以及项目能源利用情况等是否落实节

能审查要求，是否满足节能标准、规范等的要求；

4、根据项目节能验收情况，确定节能验收结果并编制项目节能

验收报告；

5、组织主管部门及相关专家对现场进行验收和评审节能验收报

告；

6、根据节能验收专家组的评审意见对报告进行修改完善并上报

主管部门。

2 节能验收工作依据

2.1、法律、法规、规划、行业准入条件、产业政策等

（1）《中华人民共和国节约能源法》（2018 年 10月 26日修订）

（2）《中华人民共和国清洁生产促进法》（2016年 5月修订）

（3）《中华人民共和国电力法》（2018 年 12月 29日修订）

（4）《中华人民共和国水法》（2016年 7月 2日起施行）
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（5）《中华人民共和国计量法》（2018年 10月 26日修订）

（6）《江苏省节约能源条例》（2011 年 2月 1日施行）

（7）《固定资产投资项目节能审查办法》(2016年第 44号令)

（8）《江苏省固定资产投资项目节能审查实施办法》（2017年 4月 21

日起施行）

（9）《无锡市固定资产投资项目节能审查实施办法》（2017年 6月 1

日）

（10）江苏省林牧渔业、工业、服务业和生活用水定额（2019年修

订）》

（11）《产业结构调整指导目录》（2019年本）

（12）《江苏省工业和信息产业结构调整指导目录》（2012年本）

（13）《江苏工业和信息产业结构调整限制、淘汰目录和能耗限额

（2015年本）》（苏政发〔2015〕118 号）

（14）《中华人民共和国循环经济促进法》

（15）《鼓励外商投资产业目录（2020年版）》

2.2、节能工艺、技术、装备、产品等推荐目录等

（1）《国家重点节能低碳技术推广目录》（2017年本节能部分）

（2）《国家重点节能低碳技术推广目录》（2017年本低碳部分）

（3）《工业和信息化部节能机电设备（产品）推荐目录》（第七批）

（4）《高耗能落后机电设备（产品）淘汰目录》（第一、二、三、四

批）

（5）《部分工业行业淘汰落后生产工艺装备和产品指导目录（2010
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年本）》（工产业〔2010〕第 122号）

（6）《国家工业节能技术装备推荐目录（2018）、（2019）》（中华人民

共和国工业和信息化部公告）

（7）《再生化学纤维（涤纶）行业规范条件公告管理暂行办法》

2.3、相关标准规范

（1）《固定资产投资项目节能审查系列工作指南》（2018年本）

（2）《用能单位能源计量器具配备和管理通则》（GB17167-2006）

（3）《建筑照明设计标准》（GB50034-2013）

（4）《综合能耗计算通则》（GB/T2589-2020）

（5）《用能单位节能量计算方法》（GB/T13234-2018）

（6）《能源管理体系要求及使用指南》（GB/T23331-2020）

（7）《工业企业能源管理导则》（GB/T15587-2008）

（8）《企业能量平衡通则》（GB/T3484-2009）

（9）《评价企业合理用电技术导则》（GB/T3485-1998）

（10）《评价企业合理用热技术导则》（GB/T3486-1993）

（11）《节水型企业评价导则》（GB/T7119-2018）

（12）《企业水平衡测试通则》（GB/T12452-2008）

（13）《容积式空气压缩机能效限定值及能效等级》（GB19153-2019）

（14）《电力变压器能效限定值及能效等级》（GB20052-2020）

（15 ） 《 室 内照 明用 LED 产 品 能 效 限 定值及 能 效等

级 》（GB30255-2019）

（16）《电动机能效限定值及能效等级》（GB18613-2020）
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（17）《空气压缩机组及供气系统节能监测方法》（GB/T16665-2017）

（18）《纺织企业能源计量器具配备和管理要求》（GB/T29452-2012）

（ 19）《蒸汽供热系统凝结水回收及蒸汽疏水阀管路要求》

（GB/T12712-1991）

（20）《热力输送系统节能监测》（GB/T15910-2009）

（21）《蒸汽加热设备节能监测方法》（GBT15914-202）

（22）《产品电耗定额制定和管理导则》（GB/T5623-2008）

（23）《聚酯涤纶单位产品能源消耗限额》（GB36889-2018）

（24）《工业锅炉能效限定值及能效等级（GB24500-2020）

（25）《清洁生产标准 化纤行业（涤纶）》（HJ/T429-2008）

（26）《单位能耗限额》（DB32/2060-2018）

（27）《单位能耗限额统计范围和计算方法》（DB32/T 2061-2018）

（28）《合成纤维制造业（再生涤纶）清洁生产评价指标体系》

2.4、相关支撑文件

（1）国家节能中心《节能评审评价指标》（通告第 1号）；

（2）《无锡工业能效指南》（2019版）

（3）国家、江苏省和无锡市发布的相关能耗指标；

（4）《高端差别化环保型纤维扩能项目备案证》（江阴徐霞客备〔2022〕

3号）

（5）《关于江阴悦达化纺有限公司高端差别化环保型纤维扩能项目节

能报告的审查意见》（澄行审能审〔2022〕3号）

（6）该公司提供的其他相关项目资料。
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3 项目节能审查意见落实情况

3.1总平面布置

项目实际平面布置见下图

图 1 厂区平面布置图
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表 2 总平面布置方案对比表

内 容 设计方案 实际建设方案 落实情况

总平面布置

厂区由北向南由西向东依次

是前纺车间、空压站、变电

站、后纺车间、成品库、原

料库、办公楼。项目能源供

应系统中，电力 从厂区北侧

接入，天然气、自来水均从

厂区南侧接入，蒸汽均从厂

区西侧接入距离减少了能源

的损耗。辅助生产系统的负

荷中心距离较近。各能源和

转换能源的分布有利 于各

种能源和耗能工质的输配，

从而可最大限度减少能源输

送过程中的 损耗，保证能源

高效利用。整个项目的设计，

生产系统集中、结构紧凑、

布局合理。

厂区由北向南由西向东

依次是原料加工及存储

车间、空压站、涤纶生产

线车间、配电站。配电间、

空压站位于厂房的北边

位置。辅助生产系统的负

荷中心距离较近。各能源

和转换能源的分布有利

于各种能源和耗能工质

的输配，从而可最大限度

减少能源输送过程中的

损耗，保证能源高效利

用，整个项目的设计结构

紧凑、布局合理。

根据设备厂

商要求及能

源进入厂区

位置不同有

所调整。办

公楼利用原

有凤凰路 12
号办公楼。

3.2建设方案

表 3 项目建设情况验收表

名称 节能审查要求 实际落实情况 是否落实 备注

建设地点
江阴市徐霞客镇璜塘

工业园区凤凰路 9号
江阴市徐霞客镇璜塘工

业园区凤凰路 9号
落实 -

建设内容和

规模

项目新建厂房及附属

建筑 43000平方米，购

置全自动连续干燥机、

螺杆挤出机、加热器、

保温炉、牵伸机组、热

定型机等国产设备 121
台套共 1条生产线，项

目建成后，形成年产

30000吨高端差别化环

保型纤维的生产能力。

主要产品为：新型、高

端、功能性、差别化环

保纤维。工艺流程：洁

净的再生聚酯原料→

该项目在璜塘工业园区

凤凰路 9号，拟新征土

地约 35333平方米，新

建厂房及附属建筑

43000平方米，购置国

产涤纶短纤维一台套，

项目投产后，形成年产

30000吨高端差别化环

保型纤维的生产能力。

主要产品为：新型、高

端、功能性、差别化环

保纤维。工艺流程：洁

净的再生聚酯原料→原

料干燥→熔融纺丝→大

基本落实

根据实际

情况有所

调整
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原料干燥→熔融纺丝

→大卷装→集束→拉

伸→紧张热定型→卷

曲→热定型→烘干→
切断→打包→成品。

卷装→集束→拉伸→卷

曲→紧张热定型→烘干

→切断→打包→成品。

主要产品及

产能

新型、高端、功能性、

差别化环保纤维：

30000吨/年

新型、高端、功能性、

差别化环保纤维件：

30000吨/年
落实 -

前纺

将洁净的再生聚酯原

料投入全自动连续干

燥机，进行干燥，原料

加热成熔体。

将洁净的再生聚酯原料

投入全自动连续干燥

机，进行干燥，原料加

热成熔体。

落实 -

后纺

采用牵伸机进行三级

牵伸，使丝束变细、变

长，牵伸后的丝束进入

定型机进行定型处理，

卷曲机滚筒挤压去除

化纤中的油剂，进入热

定型机，将其松弛定

型，最后按照客户要求

的规格将丝束切断打

包。

采用牵伸机进行三级牵

伸，使丝束变细、变长，

牵伸后的丝束进入定型

机进行定型处理，卷曲

机滚筒挤压去除化纤中

的油剂，进入热定型机，

将其烘干定型，最后按

照客户要求的规格将丝

束切断打包。

落实 -

真空干燥机

选用高效节能型全自

动连续干燥机，采用特

殊结构的专利技术，在

保证原料高效干燥的

同时，减少天然气消

耗，PLC 自动控制系

统，原 料自动输送，

并可在线自动添加色

粉、色母粒等。同比一

般干燥机，自动化程度

更高，干燥效率更高。

选用高效节能型全自动

连续干燥机，采用特殊

结构的专利技术，在保

证原料高效干燥的同

时，减少天然气消耗，

PLC自动控制系统，原

料自动输送，并可在线

自动添加色粉、色母粒

等。同比一般干燥机，

自动化程度更高，干燥

效率更高。

落实 -

螺杆挤出机

选用高效螺杆挤出机，

单螺杆挤出，采用分区

定温电磁感应加热，共

设有个加热区，加热

快，每区各采用一个温

控表进行温度控制，温

度控制准确。挤出机电

机采用变频控制，根据

不同的负荷调节电机

转速，在保证产品质量

的同时有效地降低电

选用高效螺杆挤出机，

单螺杆挤出，采用分区

定温电磁感应加热，共

设有个加热区，加热快，

每区各采用一个温控表

进行温度控制，温度控

制准确。挤出机电机采

用变频控制，根据不同

的负荷调节电机转速，

在保证产品质量的同时

有效地降低电力消耗。

落实 -
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力消耗。双极过滤器可

保障熔体的高效过滤。

双极过滤器可保障熔体

的高效过滤。

牵伸机组

电力系统采用能量回

馈设计，头道、二道牵

伸机为保持一定的牵

伸张力，被拖电机必须

处于制动状态，公用直

流母排连在一起，被拖

电机 变成发电机经续

流二极管整流成直流

回馈到直流母线，电机

不但无须从电网吸收

能量，还可将能量供给

其它逆变器，既有利于

直流母线电压稳定，又

可将电机旋转的机械

能转换为电 能，并返

回电网，以利于节能。

电力系统采用能量回馈

设计，头道、二道牵伸

机为保持一定的牵伸张

力，被拖电机必须处于

制动状态，公用直流母

排连在一起，被拖电机

变成发电机经续流二极

管整流成直流回馈到直

流母线，电机不但无须

从电网吸收能量，还可

将能量供给其它逆变

器，既有利于直流母线

电压稳定，又可将电机

旋转的机械能转换为电

能，并返回电网，以利

于节能。

落实 -

定型机

采用 PLC 控制，控

制面板显示实时温

度，根据温度自动调

节蒸汽流量，有效降

低了蒸汽的消耗。

本项目采用恒天重工最

新型六辊紧张热定型

机 ， 符 合 标 准

FZ/T96029-2016《涤纶

短纤维后处理联合机》。

由定型辊、传动、箱体、

蒸汽管路、移门、润滑

系统及排气罩等组成，

采用蒸汽加热。定型辊

采用夹套辊结构，材质

碳钢，表面镀梨面硬铬

并抛光，硬度 HV900
以 上 ， 厚 度 不 低 于

0.08mm。传动方式为齿

轮传动，齿轮精度国家

标准 6级，材质为优质

低合金钢，齿面渗碳淬

火处理。变频电机变频

调速，带外置气动钳式

制动器。传动箱体采用

高品质钢板焊接，操作

侧面板、进出墙板内外

侧及丝束通道均为优质

哑光不锈钢。油润方式

为稀油强制润滑，有过

滤功能，德国品牌油泵，

落实 -
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带磁性过滤器均有冷

却、过滤功能，润滑单

元有油温、流量自动报

警功能并与主传动电机

联锁，油温现场显示并

可远传至 PLC。移门为

可升降玻璃隔热门，有

保险装置，带排气罩及

调节风门。在同等的能

源消耗的情况下，由于

设备自动化智能化率

高，生产速度最多可以

提高 20%。

节能型空压

机

选用《工业和信息化部

节能机电设备（产品）

推荐目录》BMF110-8II
型螺杆空压机，根据厂

家提供的样本数据，此

空气空压机输入比功

率 为

23.5kW/(m3/min) ，达

到《容积式空气空压机

能效限定值及节能评

价 值 》

（GB19153-2009） 中

一级能效等级，属节能

型空压机。

本项目配置了一个空压

站，包含两台螺杆式空

压机（一备一用），一

台 型 号 为

SEYC110AE-10、一台

型号为 SRYC75AE-10
（一备一用），对应两

台冷冻式干燥机，及精

密过滤器和储气罐。均

由无锡市灵活压缩机有

限公司提供。型号为

SEYC110AE-10 的变频

空压机，驱动电机输入

的额定功率为 110kW，

额 定 排 气 量 为 20.5
m3/min，额定排气压力

为 1.0MPa，机组比功率

为 7.8kW/(m3/min)，空

压机冷却方式为风冷。

对照《容积式空气压缩

机能效限定值及能效等

级》（GB19153-2019）
表 2的标准，该空压机

达到二级能效。型号为

SRYC75AE-10 的变频

空压机，驱动电机输入

的额定功率为 75kW，

额 定 排 气 量 为 14.2
m3/min，额定排气压力

为 1.0MPa，机组比功率

为 7.0kW/(m3/min)，空

基本落实 -
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压机冷却方式为风冷。

对照《容积式空气压缩

机能效限定值及能效等

级》（GB19153-2019）
表 2的标准，该空压机

达到一级能效。

冷水机组

配置MGAS300冷水机

组，单机功率为 80kW，

额 定 制 冷 量 CC 为

300kW ，能效比 COP
值为 3.78 ，对照《冷

水机组能效限定值及

能 源 效 率 等 级 》

（GB19577-2015）中一

级能效等级。

本项目在前纺生产线上

采购了 1套江苏华澄节

能科技有限公司的海信

磁悬浮变频离心式冷水

机 组

HSCFV-280DMH/AH。
该设备特点：绿色节能，

远超一级能效；采用磁

悬浮轴承技术，0摩擦，

噪音最低至 70分贝；独

创智能多机头，并配合

寻优负荷分配技术，使

其运行更稳定；启动电

流小于 2A，更加安全可

靠；配置物联网云平台，

更加智能，方便掌控。

设 备 单 机 功 率 为

160kW，额定制冷量

CC 为 430.5kW，制冷

方式为风冷，能效比

COP 值为 5.21，对照

《冷水机组能效限定值

及 能 源 效 率 等 级 》

（GB19577-2015）中冷

水机组能效等级（COP）
指标表，远超一级能效。

落实 -

循环水泵

冷水机组配套的水泵

均达到《清水离心泵能

效限定值及节能评价

值》（GB19762-2007）
的能效限定值。

冷水机组配套的水泵均

达到《清水离心泵能效

限定值及节能评价值》

（GB19762-2007）的能

效限定值。

落实 -

燃气锅炉

配置 1 台 10t的燃气锅

炉，加热方式为天然气

加热。对照《工业锅炉

能效限定值及能效等

级》 (GB24500-2020）
表 4室燃燃烧锅炉额定

工况下能效等级，燃气

利 用 二 厂

WNS10-2.5-QT 锅炉向

本项目提供部分蒸汽，

该锅炉设计折算热效率

为 100.8%，对照对照

《工业锅炉能效限定值

及 能 效 等 级 》

(GB24500-2020）表 4

基本落实

二厂蒸汽

锅炉供热

能力为

10t/h，目

前尚有供

热余量，

可满足该
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锅炉能效等级为一级。 室燃燃烧锅炉额定工况

下能效等级，燃气锅炉

能效等级为一级。

项目蒸汽

使用需求

LED节能灯

新建厂房照明系统采

用高效 LED 节能照明

灯具，灯具能效等级为

1级。厂房照明系统更

换为高效 LED 节能照

明灯具，在建设过程中

将根据不同的照度要

求，配置不同型号的

LED 节能灯，节省电

力。

新建厂房照明系统采用

高效 LED 节能照明灯

具，灯具能效等级为 1
级。厂房照明系统更换

为高效 LED 节能照明

灯具，在建设过程中将

根据不同的照度要求，

配置不同型号的 LED
节能灯，节省电力。

落实 -

空调

选用 JKFD15DQSR/Na
分体式空调机组，达到

《单元式空气调节机

能效限定值及能效等

级》（GB19576-20
19）1级能效等级。

选用 JCZK-7.5 分体式

空调机组，达到《单元

式空气调节机能效限定

值及能效等级》

（GB19576-20
19）2级能效等级。

基本落实 -

变压器

项目选用 2台《国家工

业节能技术装备推荐

目录》（2019）江西赣

电电气有限公司生产

的 型 号 为

SCB13-1600/10NX1 的

干式电工钢带配电变

压器，对照《电力变压

器能效限定值及能效

等级》（GB20052-202
0），额定容量为1600kV
A的干式电工钢带配电

变压器能效等级为二

级。

配 置 一 台

SCB12-2500/10-0.4 干

式变压器，对照《电力

变压器能效限定值及能

效 等 级 》

（GB20052-2020），额

定容量为 2500kVA 的

干式电工钢带配电变压

器能效等级为三级。

根据实际情况

调整，2500kVA

的变压器就能

满足生产设备

需求。

计划后期

对变压器

进行整改

提升，升

级为二级

能效变压

器。

3.3生产工艺

该项目主要工序为：洁净的再生聚酯原料→原料干燥→熔融纺丝

→大卷装→集束→拉伸→卷曲→紧张热定型→烘干→切断→打包→

成品。
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表 4 项目生产工艺（序）验收表

生产工艺（序）名称 节能审查要求 实际落实情况 是否落实 备注

原料干燥

将已洗净的再生瓶

片投入真空干燥机，

进行真空干燥，天然

气加热至 150℃，抽

真空除去瓶片的水

分，防止后续螺杆挤

压环节水份受热挥

发形成气泡，影响产

品质量。

将已洗净的再生瓶片

投入真空干燥机，进

行真空干燥，天然气

加热至 150℃，抽真

空除去瓶片的水分，

防止后续螺杆挤压环

节水份受热挥发形成

气泡，影响产品质量。

落实 -

熔融纺丝

熔体在纺丝前再经

过滤网过滤，熔体经

过喷丝板进行纺丝，

纺丝箱体出口处设

置环风冷却装置，使

纺丝迅速冷却成型。

该工序需定期更换

滤网、喷丝板等纺丝

组件，采用手工清理

掉大部分熔体结块

后，纺丝组件上仍留

有部分熔体，需进行

真空锻造处理，加热

至 300℃左右，该状

态下熔体大部分会

熔化，并流入真空清

洗炉熔体沉积室内，

然后将沉寂室内熔

体取出，此时仅有少

量熔体残留在纺丝

组件上，然后继续升

温至 400-450℃，少

量残留的涤纶熔体

会发生碳化而分解

脱落。同时待使用的

纺丝组件需进入保

温炉保温，维持纺丝

组件温度在

280-300℃。

熔体在纺丝前再经过

滤网过滤，熔体经过

喷丝板进行纺丝，纺

丝箱体出口处设置环

风冷却装置，使纺丝

迅速冷却成型。该工

序需定期更换滤网、

喷丝板等纺丝组件，

采用手工清理掉大部

分熔体结块后，纺丝

组件上仍留有部分熔

体，需进行真空锻造

处理，加热至 300℃
左右，该状态下熔体

大部分会熔化，并流

入真空清洗炉熔体沉

积室内，然后将沉寂

室内熔体取出，此时

仅有少量熔体残留在

纺丝组件上，然后继

续升温至 400-450℃，

少量残留的涤纶熔体

会发生碳化而分解脱

落。同时待使用的纺

丝组件需进入保温炉

保温，维持纺丝组件

温度在 280-300℃。

落实 -

大卷装
丝束经过卷绕上油

装置，提高润滑度，

丝束经过卷绕上油装

置，提高润滑度，减
落实 -
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减少后续牵伸工序

的断丝现象。

少后续牵伸工序的断

丝现象。

集束

将落桶后的纤维丝

束集成片状过程。即

根据牵伸要求将平

衡置放盛丝筒排列

组合后，将丝束引出

集束架排列，并铺成

片状，置于导丝机辊

筒上均匀排布。

将落桶后的纤维丝束

集成片状过程。即根

据牵伸要求将平衡置

放盛丝筒排列组合

后，将丝束引出集束

架排列，并铺成片状，

置于导丝机辊筒上均

匀排布。

落实 -

拉伸

采用牵伸机进行三

级牵伸，使丝束变

细、变长。为防止一

道牵伸后丝束温度

过高导致后道牵伸

断丝，丝束要经过油

浴预热后才能进行

第二次牵伸；油浴温

度为 70℃左右。同

理，在进行第三次牵

伸前，丝束要先经隔

套蒸汽加热箱进行

预热，产生的部分蒸

汽冷凝水进行贮油

槽，并最终进入油剂

调配槽用于油剂调

配。

采用牵伸机进行三级

牵伸，使丝束变细、

变长。为防止一道牵

伸后丝束温度过高导

致后道牵伸断丝，丝

束要经过油浴预热后

才能进行第二次牵

伸；油浴温度为 70℃
左右。同理，在进行

第三次牵伸前，丝束

要先经隔套蒸汽加热

箱进行预热，产生的

部分蒸汽冷凝水进行

贮油槽，并最终进入

油剂调配槽用于油剂

调配。

落实 -

紧张热定型

牵伸后的丝束进入

紧张热定型机进行

定型处理， 目的是

消除牵伸而产生的

残余应力。差别化纤

维使用商品蒸汽，加

热温 度为 120℃ 、

压力为 0.7MPa ，

环保型纤维使用自

产蒸汽，加热温度为

220℃、压力为

2.2MPa。

卷曲后的丝束进入紧

张热定型机进行定型

处理，目的是消除牵

伸而产生的残余应

力。差别化纤维使用

商品蒸汽，加热温度

为 120℃、压力为

0.7MPa，环保型纤维

使用自产蒸汽，加热

温度为 220℃、压力

为 2.2MPa。

落实 -

卷曲

通过卷曲机滚筒挤

压去除化纤中的油

剂，同时使丝束在松

弛状态下发生卷曲，

通过卷曲机滚筒挤压

去除化纤中的油剂，

同时使丝束在松弛状

态下发生卷曲，提高

落实 -
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提高丝的弹性。 丝的弹性。

热定型

卷曲后的丝束进入

热定型机，将其松弛

定形，再进行冷却。

由于采用了先进的后

方联合机，牵伸后的

丝束直接通过卷曲再

进行热定型。

基本落实 -

烘干

经过热定型的丝束

可能伴随蒸汽或湿

态环境，导致丝束吸

收水分或残留溶剂，

需要经过烘箱烘干

最终确保纤维的强

度、热收缩率达标。

经过热定型的丝束可

能伴随蒸汽或湿态环

境，导致丝束吸收水

分或残留溶剂，需要

经过烘箱烘干最终确

保纤维的强度、热收

缩率达标。

落实 -

切断

采用切断机将丝束

切成短丝，具体规格

根据客户的要求而

定。

采用切断机将丝束切

成短丝，具体规格根

据客户的要求而定。

落实 -

打包

用气流输送方式将

短丝送至液压打包

机打包成成品出。

用气流输送方式将短

丝送至液压打包机打

包成成品出。

落实 -

3.4用能设备

（1）变压器能效评价：

项目选用 1台 SCB12-2500/10型号变压器，空载损耗为 2880W，

负载损耗为 17170W，设备出厂日期为 2023年 03 月，《电力变压器

能效限定值及能效等级》（GB20052-2020）于 2021年 6月正式实施。

查《电力变压器能效限定值及能效等级》（GB20052-2020）规定

选型，额定容量为 2500kVA的干式配电变压器，其能效等级如下：

一级能效：空载损耗/ W：2080，负载损耗/W：15445；

二级能效：空载损耗/ W：2450，负载损耗/W：15445；

三级能效：空载损耗/ W：2880，负载损耗/W：17170。

能效评价结果：该项目变压器的空载损耗、负载损耗均达到三级
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能效指标。计划后期对变压器进行整改提升，升级为二级能效变压器。

（2）空压机能效评价

该项目选用 1台型号为 SRYC75AE-10螺杆空气压缩机和一台型

号为 SEYC110AE-10螺杆空气压缩机（一用一备）。该项目选用的一

台SEYC110AE-10螺杆空气压缩机的驱动电机输入的额定功率为 110

kW，额定最大排气量为 20.5m3/min，额定排气压力为 1.0MPa，空压

机冷却方式为风冷，该空压机的机组比功率为 7.8kW/(m3/min)。

查《容积式空气压缩机能效限定值及能效等级》（GB19153-2019）

表 2，风冷式空气压缩机驱动电机输入的额定功率为 110kW，额定排气

压力为 1.0MPa，其能效等级如下：

一级能效：机组输入比功率：7.2kW/(m3•min)

二级能效：机组输入比功率：7.8kW/(m3•min)

三级能效：机组输入比功率：8.7kW/(m3•min)

综上比对，该项目选用的 SEYC110AE-10螺杆空压机达到《容积

式空气压缩机能效限定值及节能评价值》（GB19153-2019）中的 2级能

效指标。

该项目选用的另一台 SRYC75AE-10螺杆空气压缩机，驱动电机

输入的额定功率为 75 kW，额定最大排气量为 14.2m3/min，额定排气

压力为 1.0MPa，空压机冷却方式为风冷。该空压机的机组比功率为

7.0kW/(m3/min)。

查《容积式空气压缩机能效限定值及能效等级》（GB19153-2019）

表 2，风冷式空气压缩机驱动电机输入的额定功率为 75kW，额定排气
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压力为 1.0MPa，其能效等级如下：

一级能效：机组输入比功率：7.0kW/(m3•min)

二级能效：机组输入比功率：7.6kW/(m3•min)

三级能效：机组输入比功率：8.4kW/(m3•min)

综上比对，该项目选用的 SRYC75AE-10螺杆空压机达到《容积

式空气压缩机能效限定值及节能评价值》（GB19153-2019）中的 1级能

效指标。

（3）水泵能效评价

项目冷水机组配置 6台 TD125-22G/4型号水泵，规定点性能：流

量 160m3/h、扬程 22m、转速 1480r/min，功率 15kW，水泵效率 75%。

①计算比转速 ns

由设计流量 160 m3/h、扬程 22m、转速 1480r/min，所以比转速

为：

11.112
22

3600/160148065.3n65.3
4

3
4

3 



H

Q
ns

②确定效率修正值

查《清水离心泵能效限定值及节能评价值》（GB19762-2007），

当设计流量为 160m3/h时，未修正效率η=76%。

③确定效率修正值

查《清水离心泵能效限定值及节能评价值》（GB19762-2007） ，

当比转速 ns=58.17时，Δη=0.5%。

④计算泵规定点效率值

泵规定点效率值（η0）=未修正效率值（η）
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η0=74.5%

⑤计算能效限定值η1

泵规能效限定值（η1）=泵规定点效率值（η0）-3%

η1=74.5%-3%=71.5%

⑥计算节能评价值η3

泵节能评价值（η3）=泵规定点效率值（η0）+2%

η3=71.5%+2%=73.5%

该项目水泵泵效率≥75%，能效水平高于节能评价值 73.5%。

（4）冷水机组

该项目在前纺生产线配置了 1 套海信磁悬浮变频离心式冷水机

组。设备单机功率为 160kW，额定制冷量 CC 为 985kW，制冷方式

为水冷，能效比 COP值为 5.21，远超一级能效（能效标识见）。

（5）设备驱动电机

经现场调查，公司未发现存在国家已实施的《高耗能落后机电设

备（产品）淘汰目录》（第一批）、（第二批）、（第三批）、（第四批）

中的 J型、Y型淘汰电机。

表 5 用能设备验收表

设备名称

设计方案 实际情况

是否

落实
备注

规格型号 数量
能效

等级
规格型号 数量

能效

等级

全自动连续干燥机 KF700 6 - KF700 6 - 落实 -

全自动送料系统 KF700 6 - KF700 6 - 落实 -

螺杆挤压机 JWMФ150 6 - JWMФ150 6 - 落实 -

连续自动切换过滤器 CPF-PT 6 - CPF-PT 6 - 落实 -

真空清洗炉 LVD902 5 - LVD902 5 - 落实 -
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加热器 ZH24 4 - ZH24 4 - 落实 -

保温炉 LVD902 5 - LVD902 5 - 落实 -

计量泵传动（含泵） ZH2402 36 - ZH2402 36 - 落实 -

卷绕机架 ZH2501 1 - ZH2501 1 - 落实 -

油槽及泵 ZH2501 1 - ZH2501 1 - 落实 -

八辊牵引机 ZH2602 1 - ZH2602 1 - 落实 -

喂入机 ZH2702 1 - ZH2702 1 - 落实 -

全自动智能往复机 ZH2801 1 - ZH2801 1 - 落实 -

导丝机 ZLHV905-JYD 1 - ZLHV905-JYD 1 - 落实 -

油槽及泵 ZLHV905-JYD 2 - ZLHV905-JYD 2 - 落实 -

第一牵伸机 ZLHV905-JYD 1 - ZLHV905-JYD 1 - 落实 -
第二牵伸机 ZLHV905-JYD 1 - ZLHV905-JYD 1 - 落实 -
紧张热定型 ZLHV905-JYD 1 - ZLHV905-JYD 1 - 落实 -
紧张热定型 ZLHV905-JYD 1 - ZLHV905-JYD 1 - 落实 -

紧张热定型 ZLHV905-JYD 1 - ZLHV905-JYD 1 - 落实 -

叠丝机 ZLHV905-JYD 1 - ZLHV905-JYD 1 - 落实 -

卷曲机 H2741B 1 - H2741B 1 - 落实 -

铺丝机 ZLHV905-JYD 1 - ZLHV905-JYD 1 - 落实 -

松弛热定型机 ZLHV905-JYD 1 - ZLHV905-JYD 1 - 落实 -

张力机 HV/HD330B 1 - HV/HD330B 1 - 落实 -

切断机 H2771 1 - H2771 1 - 落实 -

全自动智能打包机 HX5-300 1 - HX5-300 1 - 落实 -

全自动智能出包系统 HX5-300 1 - HX5-300 1 - 落实 -

冷冻机 MGAS300 2 一级
HSCFV-280DMH/

AH
1 一级

基本

落实

采用了

更为先

进的磁

悬浮变

频离心

式冷水

机

油剂系统 - 1 - - 1 - 落实 -

空压机 BMF110-8II 1 一级
SEYC110AE-10 1 二级

基本

落实
-

SRYC75AE-10 1 一级 落实 备用

纯水设备 - 1 - - 1 - 基本

落实
-

循环冷却水泵 4×14SDL 6 节能型 TD125-22G/4 6 节能型 落实 -
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燃气锅炉 10t 1 一级 WNS10-2.5-QT - 一级
基本

落实

二厂蒸

汽锅炉

供热能

力为

10t/h，
目前尚

有供热

余量，

可满足

该项目

蒸汽使

用需求

货梯 - 2 - - 2 - 落实 -

废水处理装置 HOPE-IIG 1 - HOPE-IIG 1 - 落实 -

VOC 废气净化装置 - 1 - - 1 - 落实 -

空调 JKFD20DQSR/Na 10 一级 JCZK-7.5 10 二级
基本

落实
-

照明 - - 一级 - - 一级 落实 -

变压器
SCB13-1600/10N

X1
2 二级 SCB12-2500/10-0.4 1 三级

根据

实际

情况

调整，
2500k
VA的

变压

器就

能满

足生

产设

备需

求

计划后

期对变

压器进

行整改

提升，

升级为

二级能

效变压

器。

3.5能源计量器具

表 6 能源计量器具配备验收表

能源种

类

节能审查/标准要求配备率 实际配备率

是否

落实

备

注
用能

单位

数

量

主要

次级

用能

单位

数

量

主要

用能

设备

数

量

用能

单位

数

量

主要

次级

用能

单位

数

量

主要

用能

设备

数

量

电力 100% 1 100% 7 100
% 15 100% 1 100% 7 100% 15 落实 -

气

态

能

天

然

气

100% 1 100% 2 90% 7 100% 1 100% 2 100% 7 落实 -
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源 蒸

汽
100% 1 100% 2 70% 6 100% 1 100% 2 100% 6 落实 -

耗

能

工

质

水 100% 1 100% 5 - - 100% 1 100% 5 - - 落实 -

3.6节能技术采用情况

表 7 节能措施验收表

措施名称 节能审查要求 实施情况 是否落实 备注

高效节能型全自动

连续干燥机

选用高效节能型全

自动连续干燥机，采

用特殊结构的专利

技术，在保证原料高

效干燥的同 时，减

少天然气消耗，PLC
自动控制系统，原料

自动输送，并可在线

自动添加色粉、色母

粒等。同比一般干燥

机，自动化程度更

高，干燥效率更高。

选用高效节能型全

自动连续干燥机，采

用特殊结构的专利

技术，在保证原料高

效干燥的同 时，减

少天然气消耗，PLC
自动控制系统，原料

自动输送，并可在线

自动添加色粉、色母

粒等。同比一般干燥

机，自动化程度更

高，干燥效率更高。

落实 -

高效螺杆挤出机

该项目选用高效螺

杆挤出机，单螺杆挤

出，采用分区定温电

磁感应加热，共设有

个加热区.加热快，每

区各采用一个温控

表进行温度控制，温

度控制准确。挤出机

电机采用变频控制，

根据不同的负荷调

节电机转速，在保证

产品质量的同时有

效地降低电力消耗。

双极过滤器可保障

熔体的高效过滤。

本项目选用高效螺

杆挤出机，单螺杆挤

出，采用分区定温电

磁感应加热，共设有

个加热区.加热快，每

区各采用一个温控

表进行温度控制，温

度控制准确。挤出机

电机采用变频控制，

根据不同的负荷调

节电机转速，在保证

产品质量的同时有

效地降低电力消耗。

双极过滤器可保障

熔体的高效过滤。

落实 -

牵伸机主采用电力

回馈设计

电力系统采用能量

回馈设计，头道、二

道牵伸机为保持一

电力系统采用能量

回馈设计，头道、二

道牵伸机为保持一
落实 -
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定的牵伸张力，被拖

电机必须处于 制动

状态，公用直流母排

连在一起，被拖电机

变成发电机经续流

二极管整流成直流

回馈到直流母线，电

机不但无须从电网

吸收能量，还可将能

量供给其它逆变器，

既有利于直流母线

电压稳定，又可将电

机旋转的机械能转

换为电能，并返回电

网，以利于节能。

定的牵伸张力，被拖

电机必须处于 制动

状态，公用直流母排

连在一起，被拖电机

变成发电机经续流

二极管整流成直流

回馈到直流母线，电

机不但无须从电网

吸收能量，还可将能

量供给其它逆变器，

既有利于直流母线

电压稳定，又可将电

机旋转的机械能转

换为电能，并返回电

网，以利于节能。

热定型机

采用 PLC 控制，控

制面板显示实时温

度，根据温度自动调

节蒸汽流量，有效降

低了蒸汽的消耗。

采用 PLC 控制，控

制面板显示实时温

度，根据温度自动调

节蒸汽流量，有效降

低了蒸汽的消耗。

落实 -

蒸汽冷凝水回收利

用

蒸汽冷凝水用于

油剂调配及油剂

槽清洗用水，可以

节约大量的余热

资源和水资源，降

低生产成本。

蒸汽冷凝水用于

油剂调配及油剂

槽清洗用水，可以

节约大量的余热

资源和水资源，降

低生产成本。

落实 -

LED节能灯

建筑照明系统采用

高效 LED 节能照明

灯具，灯具能效等级

为 1级。

建筑照明系统采用

高效 LED 节能照明

灯具，灯具能效等级

为 1级。

落实 -

屋顶太阳能光伏发

电

新建车间屋顶设

置太阳能光伏发

电，安装面积约为

25000 平方 米，

安 装 容 量 为

2.5MW。

新建车间屋顶设

置太阳能光伏发

电，安装面积约为

8000平方 米，安

装 容 量 为

1.2MW。

基本落实

根据实

际情况

有所调

整

节能管理措施

建立能源管理机构 建立能源管理机构 落实 -

建立能源管理制度 建立能源管理制度 落实 -
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3.7能效水平及能源消费情况

项目于 2022年 9月开工，于 2024年 12月竣工。2025年公司 1~4

月生产高端差别化环保型纤维 7283.77吨（其中 1.56dtex棉型短纤维

5467.02 吨，1.33dtex 棉型短纤维 1816.75 吨），消耗电力 254.65 万

kWh，天然气 4.14万 Nm³，蒸汽 2589.43吨（其中外购蒸汽 2249.58

吨，利用二厂锅炉蒸汽 339.85吨。外购蒸汽平均压力 0.75MPa，温度

为 175℃，焓值 2782.54kJ/kg，当量折标煤系数为 0.0949tce/吨，则蒸

汽的热量为 6256.89百万千焦；二厂蒸汽源于二厂天然气锅炉产生，

在蒸汽冷凝水都回用的情况下，二厂蒸汽当量折标系数和等级折标系

数用二厂天然折标系数折算，根据二厂提供数据，天然气的低位发热

量 34.0593MJ/m3，锅炉产生 1 吨蒸汽需要消耗天然气 33Nm3，则二

厂蒸汽的当量折煤标系数和等价折标煤系数为 0.0383tce/吨），自来

水 0.4703万 m³，综合能耗约为 589.74吨标煤（当量），1072.06吨

标煤（等价），单位产品综合能耗为 80.97kgce/t（当量），单位产品

综合能耗量为 147.18kgce/t（等价）。

①与《清洁生产标准 化纤行业（涤纶）》（HJ/T429-2008）比较

项目主要能耗指标与国内或本地区同行业进行类比分析，对照

《清洁生产标准 化纤行业（涤纶）》（HJ/T429-2008），标准中电力折

标系数取 4.04吨标煤/万千瓦时，蒸汽折标系数取 0. 094286吨标煤/

吨，天然气折标系数为 13.3吨标煤/万立方米，新水折标系数为 2.571

吨标煤/万立方米。项目 2025年 1~4月份消耗电力为 254.65万千瓦时，

蒸汽为 2589.43吨，天然气 4.14万 Nm³，自来水 0.4703万 m³，折综
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合能源消耗等价值为1329.20吨标煤。本项目产品型号主要为1.56dtex

棉型短纤维和 1.33dtex棉型短纤维，根据评价指标体系折标产品产量

为 1.56÷1.56×5467.02+1.56÷1.33×1816.75=7597.94吨，则项目单位

产品综合能耗（短纤维 棉型）当量值为 1329.20÷7597.94×1000=174.94

千 克 标 煤 / 吨 ， 单 位 产 品 取 水 量 （ 短 纤 维 棉 型 ） 为

4703÷7597.94×10000=0.62立方米/吨，详见表 7-1。

表 7-1 主要能耗指标对照表

产品能耗指标 单位
节能审查批复

值

项目 1~4月份节

能验收测算值

《清洁生产标准 化纤行业（涤

纶）》（HJ/T429-2008）
二级指标

对标结论

棉型短纤维取水量单耗 立方米/吨 0.55 0.62 ≤7 优于

棉型短纤维单位产品综

合能耗（等价值）
千克标煤/吨 174.42 174.94 ≤180 优于

单位产品综合能耗超过节能审查批复值 0.3%，单位产品水耗超

过节能审查批复值 12.73%，但都低于《清洁生产标准 化纤行业（涤

纶）》（HJ/T429-2008）二级指标，其原因在于项目属于调试阶段，有

部分设备处于空车调试状态，造成了一定的浪费。

②与《单位能耗限额》（DB32/2060-2018）比较

对照《单位能耗限额》（DB32/2060-2018），短纤维（再生纺）单

位产品综合能耗准入值，根据《单位能耗限额统计范围和计算方法》

（DB32/T 2061-2018）项目 2025年 1~4月消耗电力为 254.65万千瓦

时，外购蒸汽为 6256.89百万千焦，二厂锅炉蒸汽消耗为 339.85吨，

天然气 4.14万 Nm³，自来水 0.4703万 m³，折综合能源消耗当量值为

589.74吨标煤。本项目产品型号主要为 1.56dtex棉型短纤维和
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1.33dtex棉型短纤维，以纤维总线密度值 1.56dtex（称分特）为基准

线密度标准品总产量为 1.56÷1.56×5467.02+1.56÷

1.33×1816.75=7597.94吨，则项目涤纶短纤维（再生纺）单位产品综

合能耗当量值为 589.74÷7597.94×1000=77.62千克标煤/吨。

项目涤纶短纤维与（DB32/2060-2018）标准对比详见表 7-2。

表 7-2 主要能耗指标对照表

产品能耗指标 单位
节能审查批复

值

项目 1~4月份节

能验收测算值

DB32/2060-2018单位产量可比综合能

耗准入值短纤维（再生纺）准入值
对标结论

单位产品综合能耗

（当量值）

千克标煤/
吨

69 77.62 ≤140 优于

从以上能耗指标的对比可见，单位产品综合能耗超过节能审查批

复值 12.49%，但优于 DB32/2060-2018标准的准入值。原因在于项目

属于调试阶段，有部分设备处于空车调试状态，造成了一定的浪费。

③与《聚酯涤纶单位产品能源消耗限额》（GB 36889-2018）比较

对照《聚酯涤纶单位产品能源消耗限额》（GB 36889-2018）纤维

级再生聚酯切片纺丝工序短纤维，项目 2025 年 1~4 月消耗电力为

254.65万千瓦时，外购蒸汽为 6256.89百万千焦，使用二厂锅炉蒸汽

339.85吨，天然气 4.14万 Nm³，自来水 0.4703万 m³，折综合能源消

耗当量值为 589.74 吨标煤。本项目产品型号主要为 1.56dtex棉型短

纤维和 1.33dtex 棉型短纤维，根据标准计算折标产品产量为 1.67÷

1.56×5467.02+1.67÷1.33×1816.75=8133.70 吨。单位产品工序能耗

589.74÷8133.70×1000=72.51千克标煤/吨。详见表 7-3。
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表 7-3 主要能耗指标对照表

产品能耗指标 单位 节能审查批复值
项目 1~4月份节

能验收测算值

《聚酯涤纶单位产品能源消耗限额》单

位产品工序能耗

1级指标

对标结论

单位产品工序能耗

纤维级再生聚酯切

片纺丝工序（短纤

维）

千克标煤/
吨

89.35 72.51 ≤185 优于

从以上能耗指标的对比可见，单位产品工序能耗纤维级再生

聚酯切片纺丝工序（短纤维）低于节能审查批复值 18.85%，且低

于《聚酯涤纶单位产品能源消耗限额》（GB36889-2018）1级指标，

这是因为项目采用国内先进的涤纶纤维生产线，设备电机均采用

变频控制，能够根据工艺参数自动调速，控制干燥速度，提高干

燥效率；设备控制面板显示实时温度，根据温度自动调节蒸汽流

量，减少蒸汽消耗。

（2）与无锡工业能效指南比较

项目 2025年 1~4月总产量为 7283.77吨，（总产值和工业增加值

按能评报告中折算）工业总产值 7526.56万元，工业增加值为 1900.25

万元，单位产值综合能耗为 0.0784吨标煤/万元、单位增加值综合能

耗为 0.3103吨标煤/万元。项目单位工业产值综合能耗、单位工业增

加值综合能耗与《无锡工业能效指南》（2019版）中合成纤维制造指

标进行对比，结果见表 7-5。
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表 7-5 主要能耗指标对照表

产品能耗指标 单位
节能审查批

复值

项目 1~4月
份节能验收

测算值

无锡工业能效指

南（2019版）

合成纤维制造

对标结论

单位产值综合能耗
吨标煤/

万元
0.0865 0.0784 0.2316 优于

单位增加值综合能

耗

吨标煤/

万元
0.3425 0.3103 0.9197 优于

从以上能耗指标的对比可见，项目差别化纤维单位产值综合能耗、

单位增加值综合能耗为分别 0.0784吨标煤/万元、0.3103吨标煤/万元，

优于《无锡工业能效指南》（2019版）中合成纤维制造行业的指标。

表 7-6 项目能综合能源测试表

名称

主要

耗能

种类

计量

单位

设计方案 2025年 1~4月项目实际能耗 按设计产能产品单耗计算

实物量
折标

系数

折标

准煤
实物量

折标

系数

折标

准煤
实物量

折标

系数

折标

准煤

输入

电 万 kWh 1385.69

1.229
（当量）

1703.01
254.65

1.229
（当量）

312.96
1255.72

1.229
（当量）

1543.28

3.3
（等价）

4572.78
2.98

（等价）
758.86

2.98
（等价）

3742.05

外购

蒸汽

百万千

焦
16285

0.03412
（当量）

555.64
6256.89

0.03412
（当量）

213.49
30854

0.03412
（当量）

1052.74

0.0398
（等价）

648.14
0.0398

（等价）
249.02

0.0398
（等价）

1227.99

二厂

锅炉

蒸汽

吨

- - -
339.85

0.0383
（当量）

13.02
1399.74

0.0383
（当量）

53.61

- - -
0.0383

（等价）
13.02

0.0383
（等价）

53.61

天然

气
万 Nm3 34.75

12.143
（当量）

421.97
4.14

12.143
（当量）

50.27
20.41

12.143
（当量）

247.84

12.143
（等价）

421.97 12.143
（等价）

50.27 12.143
（等价）

247.84

自来

水
万 m³ 1.66

2.571
（等价）

4.27 0.47
1.896

（等价）
0.07 2.32

1.896
（等价）

4.40
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综合能

源消费

— tce

当量值 2680.6 当量值 589.74 当量值 2897.47

等价值 5647.16 等价值 1072.06 等价值 5275.88

注：①依据《综合能耗计算通则》（GB/T2589－2020）电力折标系数：1.229吨标煤/万千

瓦时（当量）、电力等价折标系数参照《关于 2016年度全省煤电节能减排升级与改造工作

实施情况通报》（苏发改能源发〔2017〕187号）取 2.98吨标煤/万千瓦时（等价）；蒸汽

折标系数：0.03412 吨标煤/百万千焦（当量），0.0398 吨标煤/百万千焦（等价）；锅炉蒸

汽的当量和等加折标系数为 0.0383 吨标煤/吨；天然气当量和等价折标系数为 12.143tce/万

Nm³；水折标系数：1.896吨标煤/万 m³（等价）。②设计方案中的用电量为未扣除项目屋顶

太阳能的项目用电量。

从上表可见，项目按设计产能产品单耗计算综合能耗（当量值）

2897.47吨标煤，高于设计方案 8.09%；项目按设计产能产品单耗计

算综合能耗（等价值）5275.88吨标煤，低于设计方案 6.57%，满足

项目年综合能源消费总量不超过节能审查意见规定能源消费总量的

10%的要求。

4 节能验收结论

参考《高端差别化环保型纤维扩能项目节能报告》《高端差别化

环保型纤维扩能项目节能报告的审查意见》，依据《固定资产投资项

目节能审查系列工作指南》（2018 年本），基于节能审查批复时节能

标准规范或节能审查批复要求，对高端差别化环保型纤维扩能项目节

能报告项目实际建成内容和规模、建设方案、用能设备、节能技术和

管理措施、能源计量器具的落实情况以及能效水平、能源消费量等情

况进行节能验收，得出结论如下：

（1）项目已建成的建设工艺、建设规模、总平面布置未发生重
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大变更。

（2）项目主要生产设备以及主要公辅设备等设备均满足节能审

查意见能效等级要求，能效等级基本落实，未选用淘汰落后设备。

（3）项目基本按照节能审查意见及报告提出的节能措施进行建

设，采用的节能措施切实可行，基本落实。

（4）项目进出用能计量器具基本按照《用能单位能源计量器具

配备和管理通则》（GB17167-2006）的要求配置能源计量器具，满足

节能要求。

（5）项目高端差别化环保型纤维主要能效水平优于《无锡工业

能效指南》（2019版）中合成纤维制造行业指标，满足节能要求。

（6）项目年综合能源消费总量不超过节能审查意见规定能源消

费总量的 10%，满足节能要求。

综上所述，基于节能审查时节能标准规范或节能审查要求，针对

目前项目已建成的内容和规模，建议通过节能验收。
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1. 专家验收意见











现场验收照片



2.项目现场及主要设备铭牌照片

配料皮带称系统

纺丝机



盛丝桶往复机

牵伸机组



紧张热定型机

后纺联合机组



全自动打包机



空压机及铭牌

JCZK-7.5 空调机组



磁悬浮变频离心式冷水机组及铭牌



变压器铭牌

废气在线检测系统



3.项目建设单位对验收报告的真实性、合法性、完整性负责的书面承

诺



4. 营业执照



5. 备案证
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7. 设备清单





8. 项目工艺流程
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现场验收照片



10. 项目产量能耗报表



11. 项目部分设备采购凭证





































12. 公司能源缴费凭证

































13. 公司能源管理网络及制度

江阴悦达化纺有限公司

能源管理网络架构图













14. 变压器整改计划



15. 其他



二厂天然气锅炉参数表



二厂天然气热值表


	在璜塘工业园区凤凰路9号，拟新征土地约35333平方米，新建厂房及附属建筑43000平方米，购置国产
	该项目与节能审查阶段相比基本没有变动。
	该项目主要工序为：洁净的再生聚酯原料→原料干燥→熔融纺丝→大卷装→集束→拉伸→卷曲→紧张热定型→烘干
	项目于2022年9月开工，于2024年12月竣工。2025年公司1~4月生产高端差别化环保型纤维72

